»Zastosowanie antracytu do wypalania wapnia”
W celu polepszenia techniko-gospodarczych wskaznikow pracy, obnizenia zuzycia
paliw 1 surowcoOw oraz zwigkszenia stgzenia gazu niezbednym jest wdrozenie
nastgpnego wyposazenia:
® stacja oczyszczania 1 wazenia kamienia 1 paliwa;
® stacja mieszania kamienia 1 paliwa przed zasypywaniem do pieca;
® patentowane gorne zamknigcie pieca z bunkierem obrotowym:;
e patentowane stacjonarne urzadzenie do rozprowadzania wsadu;
e stacja chtodzenia i oczyszczania gazu piecowego;
e uklad sterowania automatycznego pracy wapniarni i pieca;
e uktad oczyszczania mleka wapiennego z urzadzeniem wibrosit

Batch mixture preparation line before loading to the lime kiln by using a skip helst

Motatho foaging covice
1. Wibrator kamina

2. Wibrator palwa

3. Dozatar paiva

. Tagma wsady

5. Skip

6. Frzangsnik oodiewek
7. Ryna odslowok
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wsadu do skipa
Dabowi bunkiera i dwie
tabiice informacinih



Gdrne zamknigcie

Wdrozenie to pozwoli przede wszystkim na
rozszerzenie asortymentu stosowanych paliw
statych:

- koks — tradycyjne paliwo do wypalania ze
stale niska do 4%  zawarto$cia materialow
lotnych oraz wystarczajaca staloscia;

- antracyt — alternatywny rodza; paliwa
stalego uzywanego do wypalania z wysoka
zawartoscia lotnych w porownaniu z koksem
oraz nizsza w porownaniu z koksem statoscia;

Kazdy rodzaj paliwa wykorzystuje si¢ do
wypalania wapna, lecz tylko po dokonaniu
rekonstrukcji gazowni wapiennej wg




technologii ,, TECHINSERWIS” uda si¢ zabezpieczy¢ osiggngcie wysokich
rezultatow.

Podstawowym celem rekonstrukcji jest przede wszystkim zwalczanie
przyczyn wywolujacych powstanie skrzywien strefy ogniowej jako
podstawowego czynnika przeszkadzajacego w osiagni¢ciu wysokich techniko-
gospodarczych wskaznikow pracy.

Wdrozenie urzadzenia zasypujacego 2z bunkierem obrotowym oraz
stacjonarnego urzadzenia rozdzielczego praktycznie wyklucza segregacje
wsadu i rownomiernie rozprowadza mateia po przekroju pieca, co wyklucza
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kolei pozwala na stabilizacje¢ tej strefy.

W trakcie eksploatacji piec charakteryzuje si¢:

e wysoka zwrotnoscia regulacyjng w szerokim zakresie wydajnosci;
e stale wysoka zawartoscig CO2 w gazie piecowym;

e wysoka aktywnoscia wapna;

Po  dokonaniu  rekonstrukcji  gazowni  wapiennej] w/g  technologii
,» TECHINSERWIS” my gwarantujemy:
- nominalng wydajnos¢ pieca nie mniej niz 14 ton 85% CaO/m? na dobg
- zawartos¢ CO2 w gazie piecowym:
1) piec prozniowy, nie mniej niz 36%
2) piec z podmuchem, nie mniej niz 40%
- temperatur¢ gazu na wyjsciu z pieca nie wigcej niz 140°C
- temperatur¢ wapna na wyjsciu z pieca o 20°C wyzsza od temperatury Srodowiska
- czas gaszenia wapna do 3 min., z temperatura gaszenia nie nizej 80°C
- stopien wypalania nie mniej niz 90%



UZYSKANE WYNIKI:
Charakterystyka zastosowanych
paliw i surowcow:

Surowiec — kamierl wapienny:

d = 60-80 mm; .
sl 6"(‘3:003 BT UZYSKANE WYNIKI:
Paliwo — antracyt:
fe ygroec didkeel Cukrownia ,,CUKROVAR  VRBATKY”,
popiol do 11% Czeska Republika 2004r.

Charakterystyka uzyskanych produktéw

Analiza gazu piecowego:
CO, - 36,0%; CO —0,4%; Os—2,1%

Analiza wapna:
zawartoéé CaO + MgO 95-96%;
zawartos¢ CaO akt 91%;
stopieri wypalania wapna 95,5%

Stacja chlodzenia i oczyszczania gazu piecowego

Skruber mokrego oczyszczania gazu (pluczka gazowa)

W skruberach firmy ,,TECHINSERWIS” istnieje mozliwo$¢ zastosowania wody z
wysokim stopniem zanieczyszczenia w zamkni¢tym obiegu obrotowym (bez
zastosowania chtodni). W razie potrzeby skruber jest uzupelniany przez tapacz
suchy albo mokry oraz pompg obiegowa.




Techniko-gospodarcze wskazniki wdrazania systemu (gwarantowane)

efektywno$¢ oczyszczania, nie mniej niz, % 96
opor aerodynamiczny, nie wigcej, mm st. wodnego 60
srednica, mm 1600
masa, kg 950
ujmowanie czasteczek mkm 40

UKLAD STEROWANIA AUTOMATYCZNEGO WAPNIARNI

System dzieli si¢ warunkowo na nastgpujace
podsystemy:

System dzieli si¢

warunkowo na nastepujgce
podsystemy:

1. Sterowanie przygotowaniem i

Sterowanie otowaniem . .
preyve zaladowaniem wsadu do pieca.

i zaladowaniem wsadu do pieca

2. Sterowanie wyladunkiem wapna i
produkcja mleka wapiennego.

3. Sterowanie pompami gazu.

System samodzielnie adaptuje si¢ do
Sterowanie wyladonklem wydajnosci cukrowni i koryguje podstawowe
wapna i produkcjg mleka zadania.

wapiennego Wszystkie mechanizmy ruchome

(przeno$niki, begben odsiewania kamienia,
urzadzenie obrotowe bunkiera, naped dzwonu,
naciagnigcie liny windy skipu) zaopatrza si¢ w
czujniki ruchu lub potozenia, ustalajace stan
urzadzen. Czujniki te stanowia element systemu
sterowania 1 sygnalizacji.

Warto podkresli¢, ze istnieje mozliwosé
zaopatrzenia oddzialu zatadowania piecow w
wideosystem spostrzezenia odsylajacym
uzyskana informacje do Centralnego Punktu
Dyspozytorskiego zarzadzajacego cukrownia,
automatycznie przelaczajacy kamery
odpowiednio do  powstale] sytuacji
technologicznej. Do odbicia informacji o ilo$ci
paliwa 1 kamienia w bunkierach dobowych stuza
dwie tablice. Wspomniane tablice w trakcie
pracy pieca rejestruja czas pozostalty do

Sterowanie
pompami gazu




oproznienia bunkieréw wychodzac z biezacej wydajnosci cukrowni, w trakcie
zatadowania bunkierow — poziom takiego zaladowania (%). To pozwala na
podtrzymywanie rytmicznego trybu zatadowania bunkierow 1 niedopuszczenie do
catkowitego ich oprdznienia.

System sterowania zapewnia rejestracjg liczby skipéw zatadowanych do pieca
oraz sumaryczng ilo§¢ zwazonego paliwa 1 wsadu w kilogramach (za godzing,
ubiegla godzing, zmiang, przeszta zmiang, dobg, ubiegla dobe, kampanig). Te dane
sa niezbedne dla operatywnej analizy pracy oddzialu z punktu widzenia
wskaznikdw technologicznych 1 gospodarczych. Dane sa gotowe do
przekazywania do ukladu sterowania automatycznego w celu dokonania
automatycznej operatywnej rejestracji.

System sterowania podtrzymuje:
- podcis$nienie i temperature gazu na wyjsciu z pieca,
- kontroluje poziom wody w zbiorniku gazu,
- zapewnia 1los¢ wody dla pomp gazowych.

Podcisnienie gazu w trybie automatycznym utrzymuje si¢ w sposob nastgpujacy:
1. ustala si¢ wydajno$¢ cukrowni w/g liczby zatadowanych skipow wsadu.
2. nastawia si¢ zadane podci$nienie w/g liczby zatadowanych skipow wsadu
- jesli temperatura gazu na wyjsciu z pieca przekracza zadana, zawor
proézniowy zaczyna utrzymywac t¢ temperatur¢ w zadanych granicach.
- jesli cis$nienie gazu po przejsciu pompy gazowej spada nizej zadanej granicy
zawOr prozniowy zaczyna podtrzymywac niezbgdne ci$nienie na saturacji.
Wilasnie taki regulator zapewnia pracge tego oddziatu w trybie
automatycznym.

Wyltadunek pieca odbywa si¢ przy pomocy urzadzen roznej modyfikacji
sterowanych przez naped czgstosciowy lub regulator szerokosciowo-impulsowy.
Czgstotliwos¢ pracy napedu zalezy od zuzycia wapna, o czym posrednio
sygnalizuje poziom brudnego mleka w mieszadle. Wod¢ do lasowania podaje si¢
dyskretnie jednoczes$nie z podawaniem wapnia do lasownicy.

W Centralnym Punkcie Dyspozytorskim (CPD) zainstalowano stacj¢ robocza
na podstawie komputera klasu PC, co pozwala na prowadzenie monitoringu
procesu technologicznego.



Rekonstrukcj¢ wapniarni wykonano w nastepujacych zakladach:

Ukraina

1. cukrownia Szamrajowka

2. cukrownia Czortkow

3. cukrownia Wiadymyr-Wotynski
4. cukrownia Kupiansk

5. cukrownia Sawincy

6. cukrownia Czapajowka

7. cukrownia Tomashpol

Rosja
. cukrownia Jelec

. cukrownia Nowokubansk

. cukrownia Borynia

. cukrownia Kamienka

. cukrownia Jetan-Kolenowski
. Griazynska cukrownia

. cukrownia Dobryno

. cukrownia Uspenka

. cukrownia Izobilno
Bialorus

1. cukrownia Ckydelsk

2. cukrownia Zabinka

Lotwa

1. cukrownia Liepaja

Czechy

1. cukrownia Vrbatky

2. cukrownia Vrdy

Slowacja

1. cukrownia Trencianska Tepla
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	W celu polepszenia techniko-gospodarczych wskaźnikow pracy, obniżenia zużycia paliw i surowców oraz zwiększenia stężenia gazu niezbędnym jest wdrożenie następnego wyposażenia: 
	Każdy rodzaj paliwa wykorzystuje się do wypalania wapna, lecz tylko po dokonaniu rekonstrukcji gazowni wapiennej wg technologii  „TECHINSERWIS” uda się zabezpieczyć osiągnęcie wysokich rezultatów.  
	 
	Podstawowym celem rekonstrukcji jest przede wszystkim zwalczanie przyczyn wywołujących powstanie skrzywień strefy ogniowej jako podstawowego czynnika  przeszkadzającego w osiągnięciu wysokich techniko-gospodarczych wskaźnikow pracy. 
	 
	 
	 
	 
	 
	Stacja chłodzenia i oczyszczania gazu piecowego 

	Skruber mokrego oczyszczania gazu (płuczka gazowa) 
	W skruberach firmy „TECHINSERWIS” istnieje możliwość zastosowania wody z wysokim stopniem zanieczyszczenia w zamkniętym obiegu obrotowym (bez zastosowania chłodni). W razie potrzeby skruber jest uzupełniany przez łapacz suchy albo mokry oraz pompę obiegową. 




