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Stacja odwapniania soku
rzadkiego w Cukrowni Sroda -
doswiadczenia z uruchomienia i
eksploatac;ji

Sebastian Rode
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Chronologia zdarzen

1. zakontraktowanie dostaw kluczowych elementow
instalacji i technologii: wrzesien 2017

2.Rozpoczecie budowy instalacji: luty 2019

3.Zakonczenie budowy instalacji: lipiec 2019

4.Proby wodne: sierpien 2019

5.Rozruch technologiczny: pazdziernik 2019
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AA Cele budowy instalacji

- Umozliwienie efektywnego i gtebokiego zmiekczania soku,

- Obnizenie kosztéw zakupu sody (soda kaustyczna vs. soda
amoniakalna),

- Wyeliminowanie koniecznosci chemicznego wygotowywania wyparki,

- Wyeliminowanie stosowania srodkow przeciwinkrustacyjnych na
stacji wyparnej (poliakrylany),

- Wyeliminowanie koniecznosci filtrowania magazynowanego soku
gestego na podktadzie,

- Generowanie oszczednosci w energii cieplnej z tytutu lepszych
wspotczynnikow K
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) Schemat stacji odwapniania soku
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Schemat stacji oczyszczania soku
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Zasada dziatania kolumny jonitowe]

cykl pracy cykl regeneraciji
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Widok na stacje odwapniania




Widok na kolumny
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ﬁﬁ) Zatozenia projektowe

Nominalny przeptyw soku przez kolumny: 525 m3/h,
Twardos$¢ soku przed kolumnami: 200 mg CaO/|
Twardos$¢ soku po kolumnach: 20 mg CaO/!I
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N2 Uzyskane wyniki
| okres:
Sredni przeptyw soku: 500 m3/h,
Srednia twardoé¢ soku przed kolumnami: 230 mg CaO/I
Srednia twardoé¢ soku po kolumnach: 50 mg CaO/I

Il okres:

Sredni przeptyw soku: 540 m3/h,

Srednia twardo$¢ soku przed kolumnami: ok. 180 mg CaO/I
Srednia twardo$¢ soku po kolumnach: ok. 30 mg Ca0/I

Whniosek:
stacja odwapniania dziata i daje oczekiwane rezultaty, wymaga jednak utrzymania
wiekszego rezymu technologicznego w stosunku do tradycyjnego sposobu redukcji soli wapniowych
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Zalety:

petna automatyzacja procesu,
mozliwosé gtebokiego zmiekczenia soku rzadkiego,
brak sciekow

wady i zalety

Wady:

relatywnie wysoki koszt inwestycyjny,
relatywnie wysokie koszty eksploatacji
(soda kaustyczna, zywica jonitowa),
potrzeba wstepnej redukcji twardosci
soku przed kolumnami
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Driekui
ziekuje za uwage



